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1. 적용범위 및 분류

1.1 적용 범위

   이 규격은 철도선로에 부설되는 분기기의 제작에 사용되는 특수레일에 대하여 적용한다.
 
1.2 분 류

    60E1A1 K (60BK)

2. 인용표준
    KRS TR 0001(레일), KRS TR 0002(특수레일), KRSA-T-2019-1001(60E1 열처리 레일)

3. 재료 및 제작기준

3.1 재료

3.1.1 레일의 종류 및 기호

레일 종류
레일기호

계산무게

(kg/m)
이음매

구멍
비고레일분류에 따른

구분
경화층의 경도에 따른 구분

60E1A1 K
특수레일

일반 레일 60E1A1 K
77.5 유・무

열처리 레일
60E1A1 K-HH340
60E1A1 K-HH370

<표 1> 특수레일의 종류 및 기호

3.1.2 레일의 화학성분

    KRS TR 0001 (레일)의 3.1.2항 60E1과 00-HH340, 370에 의한다.



<표 2> 보통레일 및 열처리 레일의 화학성분 (KRS-TR0001 표3)

3.1.3 레일의 기계적 성질

    KRS TR 0001 (레일)의 3.1.3항 60E1과 00-HH340, 370에 의한다.

<표 3> 보통레일 및 열처리 레일의 기계적 성질 (KRS-TR0001 표4)

3.2 형태
    3.2.1 상온에서 특수레일의 단면형상 및 치수는 [부도 1]과 같고, 제작자는 감독자로부터

제작도면을 승인 받은 후 제품을 생산하여야 한다.



      3.2.2 성능에 영향을 미치는 주요 치수 및 허용오차 본 규격에 따라 제작도면에 반영하여야 하고

본 규격에 명시되지 않은 치수에 대한 허용오차는 KR 일반공차를 고려하여 작성하되, 주요부분
의 허용차는 KRS TR 0002의 [표1]에 의한다.

3.3 제조 및 가공

    KRS TR 0001의 3.3항에 의한다.

3.4 성능 및 외관

    KRS TR 0001의 3.4항에 의한다.

4. 검사 및 시험

   KRSA-T-2019-1001(60E1 열처리 레일)의 제 4항에 의한다.

5. 포장 및 표시

   KRSA-T-2019-1001(60E1 열처리 레일)의 제 5항에 의한다.



[부도 1] 60E1A1 K 특수레일
(단위:mm)

 


